
Ростверк РС
м

1 (1 слой нижнего армирования) 

6000
6000

6000
6000

6000
6000

6000
6000

1030
1030

6000600060006000600060006000600060006000750 750

60000

48000

2
ш

. 200

1
ш

. 200
ш

. 200

2
ш

. 200
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Ж
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Р
остверк Р

С
м

1 (1 слой нижнего
арм

ирования)

1

1. В
едом

ость деталей, специф
икацию

 элем
ентов и ведом

ость расхода стали см. лист 14.

700
400

700
Ø

14 А
500С

Ø
14 А

500С

Узел сты
ка арм

атуры
 Ø

14 А500С

Зерновой терм
инал «С

ТЕ
П

Ь
» в г. А

зов Ростовской области

2
ш

. 200

2
ш

. 200

1
ш

. 200

ш
. 200
4

ш
. 200
4

3 (дополн.)
ш

. 200

5600
5600

5
ш

. 200

8505000

5
ш

. 200

2100

8505000

5000850

ш
. 200
5

ш
. 200
5

600
300

600
Ø

12 А
500С

Ø
12 А

500С

Узел сты
ка арм

атуры
 Ø

12 А500С

103х200=20600
200

180
103х200=20600

200
180

1350
1350

1670
1670

1030
1030

20600
200

1670
1030

180
1350

1350
200

20600
180

1670
1030

5000850

ш
. 200

5600
5600

6000
6000

6000
6000

6000
6000

6000
6000

1030
1030

6000600060006000600060006000600060006000750 750

60000

48000

1
ш

. 200

6
ш

. 200

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

6
ш

. 200
6

ш
. 200

А
Б

В
Г

Д
Е

Ж
И

К
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Р
остверк Р

С
м

1 (2 слой нижнего
арм

ирования)

4

1. В
едом

ость деталей, специф
икацию

 элем
ентов и ведом

ость расхода стали см. лист 14.

Зерновой терм
инал «С

ТЕ
П

Ь
» в г. А

зов Ростовской области

8
ш

. 200

8
ш

. 200

8
ш

. 200

8
ш

. 200

8
ш

. 200

8
ш

. 200

4
ш

. 200
4

ш
. 200

7
ш

. 200

7
ш

. 200

7
ш

. 200

7
ш

. 200

7
ш

. 2007
ш

. 200

2
ш

. 100
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Н
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М
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С
пециф

икация элементов
ростверка

Зерновой терм
инал «С

ТЕ
П

Ь
» в г. А

зов Ростовской области

О
бозначение

поз.
М

арка
Н

аим
енование

ед. кг
М

асса
Кол.

П
рим

е-
чание

Д
етали

ГО
С

Т Р 52544-2006

1
Ø

14 А500С
, L=п.м. 7%

 нахлест

6
Ø

14 А500С
, L=2650

3
Ø

18 А500С
, L=2050

Ø
12 А500С

, L=5850
5 4 2

Ø
14 А500С

, L=2050

Ø
14 А500С

, L=5850
7

КРП
-1

М
атериалы

Бетон кл.В7,5

Бетон кл.В25, F100, W
6

м³

9

190
7,49

Каркас поддерживающ
ий КРП

-1
18-09-184-12-КЖ

.И.КРП-1

Выпуски

Вп2
Ø

18 А500С
, L=2600

Вп3
Ø

14 А500С
, L=2300

ГО
С

Т Р 52544-2006
2809

1040

3941
1,21

520
2,48

114
4,10

0,888

416
5,19

924
3,21

618
7,08

278
2,00

5,20

2,78

938

310
м³

Ø
12 А500С

, L=5000
8

56
4,44

2
ш

. 100

2
ш

. 100 50х100=5000
50х100=5000

5000
3 (дополн.)

2
ш

. 100

5000

850850

850

Ø
12 А500С

, L=п.м. 7%
 нахлест

13х200=2600 260х200=52000 13х200=2600 5050

1580
5000

850

1670
10301850

4330
670

7550
5850

1000
850

1000
850

5850
1000

7550
1580

5000
850

1850

2700

1350
1350

2700

1030
1670 2700

13х200=2600 260х200=52000 13х200=2600 5050

5150
700

13х200=2600 260х200=52000 13х200=2600 5050

5150
700

13х200=2600 260х200=52000 13х200=2600 5050

4330
670

4330
670

5150
700

5150
700

4330
670

9 (дополн.)
ш

. 200

6500
6500

Ø
18 А500С

, L=п.м. 7%
 нахлест

6500
6500

9 (дополн.)
ш

. 200

2100 2100

2030
5850

7
ш

. 200
2030

5850

7
ш

. 200

2030
5850

2030
5850

7
ш

. 200
7

ш
. 200

1
1

1
1

2
2 (10)

50* 40*
500

50* 40*

250

13х200=2600
50

50
50200

ш
. 200

2700

850

40*
40*

1800 (для Вп1, Вп2)

165
305

ш
. 100

Вп1, Вп2

900
500

900
Ø

18 А
500С

Ø
18 А

500С

Узел сты
ка арм

атуры
 Ø

18 А500С

АК

1030
1670

Ростверк РС
м

1 (1 слой верхнего армирования) 

6000
6000

6000
6000

6000
6000

6000
6000

1030
1030

6000600060006000600060006000600060006000750 750

60000

48000
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Р
остверк Р

С
м

1 (1 слой верхнего
арм

ирования)

1. В
едом

ость деталей, специф
икацию

 элем
ентов и ведом

ость расхода стали см. лист 14.

Зерновой терм
инал «С

ТЕ
П

Ь
» в г. А

зов Ростовской области

ш
. 200
4

3 3

3

по3

18х200=3600

1800

25х200=5000
11600

30х200=6000
630

3000

11600
30х200=6000

630

3000

25х200=5000

3000

Ø
16 А500С

, L=3000
10

228
4,74

25х200=5000
11600

30х200=6000
630

3000

11600
30х200=6000

630

3000

25х200=5000

3000

18х200=3600

10
ш

. 200

Ск1
ш

. 200

Ск1
ш

. 200

1250
1,58

Ø
16 А500С

, L=п.м. 7%
 нахлест

11

Ростверк РС
м

1 (2 слой верхнего армирования) 

6000
6000

6000
6000

6000
6000

6000
6000

1030
1030

6000600060006000600060006000600060006000750 750

60000

48000
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А
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Ж
И
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1. В
едом

ость деталей, специф
икацию

 элем
ентов и ведом

ость расхода стали см. лист 14.

Зерновой терм
инал «С

ТЕ
П

Ь
» в г. А

зов Ростовской области

4
ш

. 200

575х100=57500

5850
1550

5850
1550

7400

7400
2150

2150

11700

100

Ск1
ш

. 200
Ск1

ш
. 200

7400
2150

2150

11700

5850

3900
1950

100

30

575х100=57500

12
ш

. 200

Ø
18 А500С

, L=7800
12

40
15,6

5850
1950

7800
30

Ø
18 А500С

, L=11700
13

20
23,4

13
ш

. 200

5850

3900
1950

100

30

575х100=57500

12
ш

. 200

5850
1950

7800
30

5850
1950

7800
30

5850
1950

7800
30

14
ш

. 200

15
ш

. 200

Ø
18 А500С

, L=5850
14

1152
11,7

Ø
18 А500С

, L=3900
15

576
7,8

14
ш

. 200

15
ш

. 200

12
ш

. 200
12

ш
. 200

13
ш

. 200

14
ш

. 100

3700
3700

5850
5850

4850
1030

4850
1030

1030
6800

1030
6800

С
борочны

е единицы

1ш
. 200

6ш
. 200

4ш
. 200

Ф
м1

ш
. 600х600

Ск1
ш

. 200

Ск1
ш

. 200

КРП
-1

ш
. 1500

1 - 1

4ш
. 200

П
одготовка B7,5

0,000

-0,500

-0,250

100

100

50* 40*

250

13х200=2600
50

2700

850

40*
40*

1800 (для Вп1, Вп2)

235
235

ш
. 100

Вп1, Вп2

Д

1350
1350

1ш
. 200

6ш
. 200

4ш
. 200

Ф
м1

ш
. 600х600

Ск1
ш

. 200

КРП
-1

ш
. 1500

2 - 2

4ш
. 200

П
одготовка B7,5

-0,250

100

50* 40*

250

850
4

ш
. 200

Ск1
ш

. 200

-0,250

100

0,000

250

100

-0,500

13х200=2000
50

50

2100

40*
40*

1800 (для Вп2)

170
15

ш
. 100

Вп1, Вп2

1

1350
750

1ш
. 200

Ск1
ш

. 200

3 - 3

4
ш

. 200

П
одготовка B7,5

50* 40*

250

850
4

ш
. 200

Ск1
ш

. 200

-0,250

100

250100

-0,500

7ш
. 200

2
2

1
1(9)

1(9)
1

800
400

800
Ø

16 А
500С

Ø
16 А

500С

Узел сты
ка арм

атуры
 Ø

16 А500С

Ск1
ш

. 200

3 3 (11)

3 3(11)

12
ш

. 200

2
ш

. 200

0,000

40*50*
500

11

50

18х200=3600

1800
1800

11
ш

. 200

Р
остверк Р

С
м

1 (2 слой верхнего
арм

ирования)

3

по3 (11)

100
100

200

200

100 100

200

200

100 100

100
100

100
100

100

200
200

200
50

50
50

50
50

50

а а

а а

а а

а - а
(схем

а расположения дополнительного арм
ирования 

2 слоя верхней зоны
)

14
ш

. 100

4ш
. 200

4, 11
ш

. 200

Ø
12 А500С

, L=1570
Ск1

2676
1,39

ведомость деталей

Ø
8 А240, L=1160

Ф
м1

0,46
ведомость деталей

С
хема расположения ыпусков

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

А
Б

В
Г

Д
Е

Ж
И

К
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С
хем

а располож
ения выпусков

6000
6000

6000
6000

6000
6000

6000
6000

1030
1030

48000

Ф
рагм

ент 2
Ф

рагм
ент 1

100

5х100=500
5х100=500

52х100=5200

100

52х100=5200

450
400

400
450

450

500
5х100=500

500
5х100=500

500 100

В
п2

В
п1

100

В
п2

В
п1

В
п2

В
п3

В
п3

5х100=500

Ф
рагм

ент 3
Ф

рагм
ент 4

П
о ф

рагм
енту 3

Ф
рагм

ент 5

П
о ф

рагм
енту 5

1. Ф
рагм

енты
 1... 5 см

. лист 13.

В
п3

В
п3

В
п1

5х100=500
400

400

100

5х100=500
5х100=500

52х100=5200

100

52х100=5200

450
400

400
450

450В
п2

В
п2

В
п2

В
п3

В
п3

5х100=500

В
п3

В
п3

5х100=500
400

400

В
п1

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2В

п2

В
п1

В
п2

В
п1

В
п2

В
п1

В
п2

В
п1

В
п2

В
п1

В
п2

В
п1

В
п2

В
п1

В
п2

В
п1

В
п1В

п1

В
п2В

п1

В
п2В

п1

В
п2В

п1

В
п2В

п1

В
п2В

п1

В
п2В

п1

В
п2В

п1

В
п2

В
п1

В
п1

В
п2

В
п2В

п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п1В

п2

В
п1

В
п1В

п2

В
п1В

п2

В
п1В

п2

В
п1В

п2

В
п1В

п2

В
п1В

п2

В
п1В

п2

В
п2

В
п1

В
п2

100

52х100=5200
100

52х100=5200

400
400

В
п2

В
п2

В
п3

В
п3

В
п3

В
п3

В
п1

400
400

100
52х100=5200

100
52х100=5200

400
400

В
п2

В
п2

В
п3

В
п3

В
п3

В
п3

400
400

В
п1

5х100=500
500

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п1

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п2

В
п1

В
п1

В
п1

В
п1

В
п1

В
п1

В
п1

В
п1

В
п2

- В
п3 (Ø

14 А500С
)

Условны
е обозначения

- В
п2 (Ø

18 А500С
)

- В
п1 (Ø

18 А500С
)

5х100=500
500

5х100=500
38х100=3800 100100

5х100=500
500

5х100=500
500 100100

5х100=500
500

5х100=500
500 100100

5х100=500
500

5х100=500
500 100100

5х100=500
500

5х100=500
500 100100

5х100=500
500

5х100=500
500 100100

5х100=500
500

5х100=500
500 100100

5х100=500
500

5х100=500
500 100100

5х100=500
500

5х100=500
500 100100

500
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

38х100=3800 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100

38х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=3800

38х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=3800

500
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

38х100=3800 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100
5х100=500

500
5х100=500

500 100100 38х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=380038х100=3800

Зерновой терм
инал «С

ТЕ
П

Ь
» в г. А

зов Ростовской области

1500 (для Вп3)

Ц
.о.

Б
.о.

200 200200200

Ф
рагм

ент 1Вп2
200

200
200

200

200200200200

Д

11
1

Вп2

ш.100

15170

500

450

165
305

500

550
550

200
200

120200
80
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5х100
100

10

А

9

Вп2

200
190

200
190

Ф
рагм

ент 3

165
305

Ф
рагм

ент 4

500 5005х100
100

ш.100
100

5х100

200200 200 200

500500 5х100
100

ш.100
100

5х100

К

100

450
400

Вп3
Вп3

Вп3

5х100

11

15170

Вп3

Вп3

100190

200
100

100
200

100
190

100
400

400
ш

.100

100

Б
В

1

Ф
рагм

ент 5

Ф
рагм

ент 2

ш.100 5х100
100

Ф
рагм

енты
 1... 5

1. Ф
рагм

енты
 1... 5 зам

аркированы на листе 12.
2. В

едом
ость расхода стали, специф

икацию
 элем

ентов и ведомость деталей см. лист 14.
3. С

м
отреть совм

естно с листом 12.

6000

Вп2
Вп1

Вп1
Вп2

38х100=3800

Вп1
Вп2

Вп1
Вп2

Вп1

Вп1
Вп2

Вп2
Вп1

Вп1

Вп1
Вп2

Вп2
Вп1

Вп1
Вп2

Вп1
Вп2

10

Вп2

Д

9

200
200

200
200

Вп2

235
235
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